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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

® Vorrichtung zum Glatten von Hemden 

@ Das Glatten von Hemden auf einem hemdformigen Au- 
ISenblahkdrper 1 erfolgt vorteilhaftenweise bei einem 
Spannen des Hemds in flacher Ausrichtung. Um insbe- 
sondere beim Rumpfabschnitt des Auf^enblahkdrpers 1 
einen von der kreisrunden Form abweichenden Quer- 
schnitt zu erzielen. sind innerhalb des Auflenblahkdrpers 
1 ein Stutzgestell 3 und wenigstens ein Innenbiahkorper 2 
angeordnet, der sich an dam SutzgesteK 3 abstutzen und 
von innen einen Druck gegen den AuBenblahkdrper 1 
ausuben kann. Dazu warden die Innenbiahkorper 2 insbe- 
sondere mit einem hdheren Druck als der Aufienblahkor- 
per 1 aufgeblaht. Auf diese Weise kann der Rumpfbereich 
seitlich nach auBen gespannt und das Hemd in einer vor- 
teilhaft flachen Ausrichtung geglattet werden. Durch die 
Verwendung der Innenbiahkorper 2 werden ausgepragte 
Kanten oder spitze Erhebungen in der Hulle des AuBen- 
blahkorpers 1 vermieden, so dass die Hemden ohne Fat- 
ten geglattet werden konnen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bctrifift eine Vorrichtung zum Glat- 
ten von Hemden nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 
1. 5 
[0002] Durch die DE 196 07 260 A 1 ist ein Biigelgerat 
niit einem hemdfbnnigen Blahkorper bekannt, der zum 
Glatten eines auf den hemdformigen Blahkorper aufge- 
brachten Hemds mil erwarmter Luft aufgeblaht werden 
kann. Dabei blahen sich jedoch die verschiedenen Ab- lO 
schnitte des hemdformigen Blahktirpers zu runden Quer- 
schnitten auf. Da ein zu glattendes Hemd aufgrund des 
menschlichen Korperbaus insbesondere im Rumpfbereich 
flach geschnilten ist, kommi es an diesen Stellen durch das 
kreisrunde Aufblahen des Blahkorpers zu Fallen, die das 15 
Bugelergebnis beeintrachtigen. 

[0003] Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, bei einer 
Vorrichtung der eingangs genannten Art das GlStteigebnis 

zu verbessem. 

[0004] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im 20 
Patentanspruch 1 angegebenen Merkmale gelost. Vorteil- 
hafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung 
ergeben sich aus den nachfolgenden Unteranspriichen. 
[0005] Mil Hilfe der Innenbi^kdrper kann die Form des 
AuBenblahkorpers beeinfiusst werden, wobei die von innen 25 
auf den AuBcnblahkorper ausgeiibten Druckkrafte uber die 
Flache im wesentlichen gleichmaBig und ohne Druckspitzen 
verlaufen, wie es beispielsweise bei steifen Stiitzkorpem der 
Fall ware. Auf diese Weise kann die Form des AuBenblah- 
korpers verandert werden, ohne dass Kanten oder spitze Er- 30 
hebungen auftreten, die bei einem aufgelegten Hemd zu 
Verspannungen bzw. Fallen und damit zu einem schlechtc- 
ren Glallergebnis fuhren konnen. 

[0006] Der von einem Innenblahkorper auf den AuBen- 
blahkorper ausgeiible Flachendruck kann durch die Formge- 35 
bung des Innenblahkorpers und den Druck beeinfiusst wer- 
den, mit dem dieser beaufschlagt wird. Das Stutzgeslell 
wird dabei so angeoidnet, dass unabhSngig von der GroBe 
des Innenblahkorpers und dessen Anordnung an der Innen- 
seite des AuBenblahkorpers eine StUtzfiSche von dem StUtz- 40 
gestell zur Verfugung gestellt werden kann, an der sich der 
Innenblahkorper abstutzen kann. 

[0007] Die unterschiedlichen Driicke im Innenblahkorper 
bzw. im AuBcnblahkorper konnen auf verschiedene Weise 
erreicht werden. Denkbar sind im einfachsten Fall zwei ge- 45 
U-ennte Luftzufiihrungen mil jeweils einem Geblase. Dabei 
konnen die zwei Geblaserader jedoch von einem gemeinsa- 
men Motor angeuieben werden. Wciterhin ist cine Kaska- 
dierung denkbar, bei der ein erstes Geblase den AuBcnblah- 
korper aufblaht, in dessen Innenraum von einem zweiten so 
Geblase Luft angesaugt, weiter vcrdichtet und in die Innen- 
blahkorper geleilet wird. Dadurch ergibt sich im AuBenblah- 
kdrper der aufsummierte Druck aus beiden Gebl^en. Auch 
hier kdnnen die beiden Liifterrader von einem gemeinsamen 
Motor angetriebcn werden, wobei in diesem und in dem vor- ss 
angegangenen Fall auch getrennte Motoren fur die beiden 
Lufterrader denkbar sind. In einer vorteilhafterweise einfa- 
chen Ausfuhrungsform kann auch ein Geblase verwcndet 
werden, das iiber geUrennte Leitungen Innen- bzw. AuBen- 
blMhkorper versorgt, wobei die Leitung zum AuBenblahkor- 60 
per eine Drossel aufweisl, so dass im AuBcnblahkorper ein 
geringerer Druck als im Innenblahkorper erreicht wird. 
[0008] In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform werden In- 
nenblahkorper mit einer luftdurchlassigen Hulle von einem 
einzigen Geblase aufgeblasen, wobei der AuBcnblahkorper 65 
ausschlieBlich von der durch die luftdurchlassige Hiille des 
Innenblahkorpers hindurchstromende Luft aufgeblaht wird. 
In diesem Fall konnen die Driicke im Innen- bzw. AuBen- 
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blahkorper im stationaren Zustand durch das Geblase und 
die Luftdurchlassigkeiten der Innen- bzw. AuBcnblahkorper 
bestimmt werden. 

[0009] Bei Anordnung zweier Innenblahkorper an den 
Seiten des Rumpfabschnitts des AuBenblahkorpers jeweils 
unterhalb eines Armelabschnittes kann eine flache Form des 
Rumpfbereichs erzielt werden. Dies enlspricht dem fiir 
Hemden ublichen Schnilt wesentlich besser, so dass ein bes- 
seres Glattergebnis ohne Fallen erziell werden kann. In die- 
sem Fall kann die Druckverteilung beispielsweise dcrart 
sein, dass in den beiden seitlich angeordneten Innenblahkdr- 
pem ein Druck von 4 bis 6 mbar gegenuber einem Druck 
von 1 bis 3 mbar im AuBcnblahkorper herrscht. 
[0010] Mit Hilfe einer Heizeinrichtung kann die in den In- 
nen- bzw. AuBcnblahkorper geleitete Luft erwarmt werden, 
so dass die Hemden noch im feuchlen Zustand auf den Au- 
Bcnblahkorper aufgebrachl und unier Spannung glattgezo- 
gen und getrocknet werden konnen, wodurch ein besonders 
gules Glattergebnis erziell werden kann. 
[0011] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen rein schematisch dargeslellt und wird nachfol- 
gend naher beschrieben. Es zeigen 
[0012] Fig. 1 eine geschnittene Frontansicht einer erfin- 
dungsgemSBen Hemdenglattvorrichtung gem^B einer ersten 
Ausfuhrungsform, 

[0013] Fig. 2 einen waagrechten Schnitt durch die Hem- 
denglattvorrichtung nach Fig. 1 

[0014] Fig. 3 eine Hemdenglattvorrichtung nach einer 
zweilen Ausfuhrungsform. 

[0015] Die in Fig. 1 dargeslellte Hemdenglattvorrichtung 
weist ein Unterteil 13 auf, in dem innerhalb eines Luftkanals 
6 ein von einem Motor 5 angetriebcncs Geblase 4 angeord- 
net sind, wobei in Suromungsrichtung hinter dem Geblase 4 
im Luftkanal 6 eine Heizeinrichtung 11 angeordnet ist. Der 
Luftkanal 6 miindet oben in einen AuBcnblahkorper 1, der 
auf dem Unterteil 13 befesdgt ist. Weiterhin ist innerhalb 
des AuBenblahkorpers 1 ein Stutzgeslell 3 angeordnet, das 
fest mit dem Unterteil 13 verbunden ist. Das Sttitzgestell 3 
besitzt die Form eines rechleckigen Rahmens und erstreckt 
sich im wesentlichen iiber die gesamte Hdhe des Rumpfab- 
schnitts des AuBenblahkorpers 1, wobei der Rahmen auch 
eine andere, beispielsweise bogenformige, Gestallung ha- 
ben kann. Die beiden Seiten des Sllitzgestells 3 befinden 
sich jeweils in der Nahe des jeweils gegenuberliegenden 
seillichen AuBenbereichs des Rumpfabschnitts. Dabei bil- 
den die Seitenflachen des Stiitzgestells 3 Slutzflachen, an 
denen sich Innenblahkorper 2 abstutzen konnen, die beider- 
seits des Stiilzgestells 3 zwischen dessen StutzflSchen und 
dem AuBcnblahkorper angeordnet sind. 
[0016] Die beiden Innenblahkorper 2 weisen unten jeweils 
einen Lufteinlass auf, wobei die Lufteinlasse der Innenblah- 
korper 2 an einen Luftkanal 9 angeschlossen sind, in dem 
ein von einem Motor 8 angetriebenes Gebl^ 7 angeordnet 
ist und dessen Einlass 10 in das Inn^ des AuBenblahkor- 
pers 1 miindet. 

[0017] Das Stutzgestell 3 und die Innenblahkorper 2 sind 
derart bemessen, dass im aufgeblahten Zustand die Innen- 
blahkorper 2 sich am Stutzgestell 3 abstutzen und die Sci- 
tenbereiche des Rumpfabschniltes des AuBenblahkorpers 1 
zur Seite driicken konnen und so ein fiacher Querschnilt des 
Rumpfbereichs erreicht werden kann. 
[0018] Zum Glatlen eines Hemdes wird dieses insbeson- 
dere im feuchlen Zustand auf den AuBcnblahkorper 1 aufge- 
legl und vome an Knopfleisle bzw. Knopflochleisle mit ei- 
nem Knopfleistenspanner 14 fixiert. AnschlieBend werden 
mittels der Motoren 5, 8 die beiden Geblase 4, 7 betatigt, 
wobei die Heizeinrichtung 11 eingeschaltet ist Dabei wird 
d^ AuBcnblahkorper 1 mit einem Druck von ungefahr 1 bis 
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3 mbar aufgeblSht, wobei das Geblase 7 diesen Dnick auf 
ungefahr 4 bis 6 mbar erhoht und in die Innenblahkorper lei- 
tet. Dcr AuSenblahkorper 1 spannt auf diese Weise das zu 
glattende Hemd, wobei dessen Rumpfabschnitt durch den 
Dnick der Innenblahkorper 2 seidich gespannt wird. Die 5 
Hiillen der Innenblahkorper 2 bzw. des AuBenblahkorpers 1 
sind luftdurchlassig, so dass die von der Heizeinrichtung 11 
erwarmte Luft das zu glattende Hemd durchstromen und 
trocknen kann. Unter der Einwirkung von Hitze und Span- 
niing wird das Hemd geglattet. 10 
[0019] In Fig. 2 ist der Knopfleistenspanner 14 daigestellt, 
der vor dem Brustbereich des AuBenblahkdrpers 1 angeord- 
net ist und zum Hxieren der Knopileiste bzw. Knopflochlei- 
ste eines aufgelegten Hemds dient. Weiterhin ist in Fig. 2 zu 
sehen, dass die Seitenf!3chen des Sttitzgestells 3, an denen IS 
sich die Innenblahkorper 2 abstutzen, etwas nach vorne vcr- 
dreht sind, so dass der von den Innenblahkorpem 2 ausge- 
iibte Druck nicht senkrecht nach au6en, sondern auch ein 
wenig nach vomc in Richtung des Knopfleistenspanners 14 
gerichiet ist. Auf diese Weise kann ein nachteiliger Einfluss 20 
des Knopfleistenspanners 14 auf die Form des AuBenblah- 
korpers 1 kompensiert werden. Ohne diese Kompensadon 
wurden durch den Druck des Knopfleistenspanners 14 von 
vorne auf den AuBenbl^drper 1 die Armelabschnitte nach 
hinten ausgelenkt werden, was eine Verschlechterung des 25 
Glatteigebnisses zur Folge hatte. 
[0020] Durch das Verdrehen der Seitenflachen des StUtz- 
gestells 3 nach vorne wird erreicht, dass die Innenblahkor- 
per 3 den AuBenblahkorper 1 gegen den Knopfleistenspan- 
ner 14 nach vome drucken und die Armelabschnitte des Au- 30 
Benblahkorpers 1 in einer Ebene mil dem Rumpfabschnitt 
liegen. Dies fiihrt zu wcniger Verspannungen innerhalb des 
zu glattenden Hemds und damit zu einem besseren GIMtter- 
gebnis. 

[0021] Die in Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungsform unter- 35 
scheidet sich von der in Fig. 1 dargeslellten nur insoweit, als 
dass das Geblase 7 zum Aufbl^hen der Innenblahkorper 2 
die Luft aus der Umgebung ansaugt. In diesem Fall ist die 
angesaugte Luft nicht wie im vorigen Ausfiihrungsbeispiel 
vorverdichtet, so dass das Geblase 7 einen hSheren Druck 40 
als das Geblase 4 zum AufbMen des AuBenbl^k5rpers 1 
erzielen muss. Da die vom Geblase 7 angesaugte Luft nicht 
wie im vorherigen Fall bereits erwarmt ist, ist dem Geblase 
7 eine zweite Heizeinrichtung 12 zugeordnet. 
[0022] Zur Verringerung des erforderlichen Aufwands 45 
werden beide Geblase 4, 7 von einem einzigen Motor 5 an- 
getrieben. Die in diesem Ausfiihrungsbeispiel herrschenden 
Druckverhaltnisse konnen durch die Wahl der Luftdurchlas- 
sigkeiten der Innenblahkorper 2 bzw. des AuBenblahkorpers 
1 sowie die Gestaltung der Geblase 4, 7 und der Auslegung 50 
des Motors 5 eingestellt werden. 

[0023] Bel beiden Ausfuhrungsbeispielen werden die In- 
nenbl&hkbrper 2 vorteilhafterweise mit ungefahr 4 bis 
6 mbar und der AuBenblahkQrper 1 vorteilhafterweise mit 
ungefahr 1 bis 3 mbar aufgeblaht 55 

Patentanspruche 

L Vorrichtung zum Glatten von Hemden, mit einem 
flexiblen AuBenblahkorper (1) und einem Geblase (4), 60 
dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des AuBen- 
blahkorpers (1) wenigstens ein Innenblahkorper (2), 
der mit einem hoheren Druck als der AuBenblahkorper 
(1) aufgeblaht wird, und ein Stutzgestell (3) angeordnet 
ist, wobei der wenigstens eine Innenblahkorper (2) 65 
zwischen dem Stutzgestell (3) und einem Abschnitt des 
AuBenblahkorpers (1) angeordnet ist, sich im aufge- 
blahten Zustand gegen das Stutzgestell (3) abstutzt und 



dabei von innen einen Druck gegen einen Abschnitt 
des AuBenblahkorpers (1) ausubt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, . dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der AuBenblahkorper (1) hemdformig ist 
und das Stutzgestell (3) innerhalb des Rumpfabschnitts 
des AuBenblahkorpers (1) angeordnet ist und zu beiden 
Seiten Stutzflachen aufweist, zwischen denen und dem 
jeweils gegeniiberliegenden seidichen Rumpfabschnitt 
jeweils ein Innenblahkorper (2) angeordnet ist, der im 
aufgeblahten Zustand den Rumpfabschnitt des AuBen- 
bIShkdipers (1) zu den Seiten bin spannt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hachennormalen der Stutzflachen 
des Sttitzgestells (3) gegen die Ebene des im wesenUi- 
chen flachen Brustabschnitts des AuBenblahkorpers (1) 
gencigt sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der AuBenblahkorper mit 
der Auslassoffnung eines ersten Geblases (4) verbun- 
den ist und der Innenblahkorper (2) mit der Auslassoff- 
nung eines zweiten Geblases (7) verbunden ist, dessen 
Einlassdflfhung (10) in den AuBenblahkdrper (1) mun- 
det. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das zweite GeblSse (7) zum AufblShen 
des Innenblahsacks (2) und das erste Geblase zum Auf- 
blahen des AuBenbl^sacks (1) von einem Motor ange- 
trieben werden. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Innenblahkorper (2) 
eine luftdurchlassige Hiille aufweist und mil der Aus- 
lassoffnung eines ersten Geblases (4) verbunden ist, 
wobei der AuBenblahkorper (1) ebenfalls eine luft- 
durchlassige Hiille aufweist, keine Lufteinlassoffnung 
aufweist und ausschlieBlich von dcr aus dem Innen- 
blahkorper (2) durch dessen Hiille in den AuBenblah- 
korper (1) stromenden Luft aufgeblaht wird. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der AuBenblahkorper (1) 
mit der Auslassoffnung eines ersten Geblases (4) und 
der Innenbl3hk5rper (2) mit der Auslass3ffnung eines 
zweiten Geblases (7) verbunden ist, die Einlassoffnun- 
gen beider Geblase (4, 7) mit dem AuBenraum verbun- 
den sind und im Betrieb das zweite Geblase (7) einen 
hoheren Druck erzeugt als das erste Geblase (4). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass wenigstens einem Geblase 
(4, 7) eine Heizeinrichtung (11, 12) zugeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Gebl^ (4, 7) zeitlich 
unabhangig ansteuerbar sind. 
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